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Introduccion:

En las distintas industrias que funcionan en nuestro medio se suelen presentar frecuentemente proble-
mas debido a la corrosion.

Para poder solucionarlos en forma adecuada es necesario identificar el tipo de corrosién actuante.

Con este trabajo se pretende mostrar el tratamiento de un caso tipico, buscando el posible origen de
corrosion en una herramienta utilizada para acidificacion en la industria petrolera, efectuando distintos
tipos de ensayos.

La herramienta esta conformada por:
- Camisa porta gomas

- Camisa porta pistones

- Pistén

La piezas de la herramienta analizada han estado trabajando bajo las siguientes condiciones:

Bajada hasta 2400 m en fluido de terminacion agua salada durante 4 hs.
Tratamiento acido con HCI al 10% y HCI-HF al 12%-3% a 80°C y 4000 psi aprox. por 3 hs.

Ensayo por pistoneo durante 12 hs. de los productos de reaccién del acido y fluidos de formacion.

I

Sacada de la herramienta hasta boca de pozo durante 4 hs.

Inspeccion visual:

Con este estudio se trata de observar a simple vista los rasgos o signos caracteristicos de los distintos
tipos de corrosion que pueden estar presentes.

La camisa porta gomas presenta en la pared externa una zona con concentracion de pits de corrosion.

En el interior de la pieza se observa la presencia de numerosos pits u hoyuelos que se encuentran
distribuidos a lo largo de la pared, foto n° 1; se observa también una zona del interior ampliada en las
fotos n°2 y n°3.

La camisa porta pistones presenta también en su interior numerosos pits, como se observa en la foto
n°4.

El piston presenta dafnos generalizados en la cabeza del mismo debido a fenémenos corrosivos, foto
n°s.



Metalografia

Este método se utiliza para observar en forma amplificada las zonas mas afectadas por la corrosién, las
inclusiones, la estructura del material y el tipo de fisuras presentes.

Se realiz6 un estudio metalografico solo en la camisa porta gomas debido a las caracteristicas
morfologicas que presentaba tanto la superficie interna como la externa.

En la muestra longitudinal sin atague quimico se observan inclusiones globulares tipo éxido e inclusio-
nes del tipo sulfuro, foto n°6.

En la muestra transversal sin ataque se observan inclusiones globulares, foto n° 7.

En la pared interna de dichas muestras, se puede observar la presencia de pits de corrosién rodeados
de una superficie porosa o atacada, fotos n° 8 y n° 9.

Después del ataque quimico se observa una estructura metalografica de martensita revenida con
austenita retenida, foto n°10.

Conclusiones:

En todas las muestras se observa macroscopicamente el fenémeno de corrosion por picado, que pue-
de deberse a las caracteristicas del fluido circulante en las piezas de la herramienta, ya que la probabi-
lidad de pitting resulta significativa cuando los inhibidores se usan en concentraciones no adecuadas o
cuando el acido inhibido es diluido antes de su uso.

La mayoria de los tratamientos acidos que involucran concentraciones del 2 al 30% de HCI, como en
este caso, reaccionan fuertemente, con el acerro si no estan inhibidos apropiadamente.

La velocidad de corrosion y la tendencia al picado varian considerablemente con la concentracion del
acido, en el caso del acido, en el caso del acido HCI frecuentemente se modifica por el agregado de HF.

Se deben ensayar los inhibidores de corrosion acida para demostrar la efectividad del inhibidor en las
condiciones de trabajo de la industria que lo requiera.

La velocidad de corrosion de un sistema acido puede depender simplemente del incremento de la
relacion volumen de acido con superficie de acero.

Otras variables que afectan la eficacia del inhibidor son la presion de ensayo, tiempo a temperatura,
aditivos quimicos, agitacion en el ensayo y tipo de acero.

Ademas los sistemas &cidos deberian ensayarse incluyendo todos los aditivos, para verificar su in-
fluencia en el fendmeno de corrosion, ya que algunos surfactantes, alcoholes y glicoles pueden dismi-
nuir la efectividad del inhibidor.

En las metalografias efectuadas a la camisa porta gomas no se encontraron evidencias de fisuras
principales, como tampoco de pequefias fisuras originadas en los pits, por lo tanto se puede descartar
la presencia del fenomeno corrosion - fatiga.

La ausencia de fisuras ramificadas hace suponer que no hay evidencias de corrosion bajo tensiones.
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